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Tenemos la llave para
cumplir con la Normativa



Presidente del Gremio de Cerrajeros

Aungue ha sido un large recorrido hasta gque
la Revista del Gremio de Cerrajeros ha visto
la luz por pnimera vez el pasadoe mes de
Marzo, ahora me parece increible que ya
esté redactando de nuevo la Editorial del
Mum. 2 de la Revista

Ante ltodo quisiera agradecer Ila
colaboracion a todas las empresas que nos
han ofrecido su apoyo publicilario, ya que
ello ha hecho posible la edicion de esta
publicacion que va destinada gratuitamente
a los mas de 2.500 Fabricanles e
Instaladores de Puertas Metalicas y
Componentes de Esparfa y Portugal,
cumpliendo asi con una |labor informativa
en beneficio del Sector.

Tal como adelanté en la anterior Editorial
vamos a dedicar desde este medio de
comunicacion una especial atencion a la
nueva normativa EN-13241-1:2003 de
obligado cumplimiento, de entrada &n
vigor desde el 1* de Mayo de 2005 para
Puertas Industriales, Comerciales,
Residenciales de Garaje, etc

Muchas Pequenas y Medianas Empresas
estan "preccupadas” por la aplicacion de
esta Norma que obliga a Certificar con el
marcado CE sus productos.

¥ todos nos hacemos la misma pregunta:
;Las PYMES tendran que dejar de fabricar
puertas?

La respuesta sinceramenta: "Crao que No™

Desde agui me gustaria hacer una reflexion
en voz alta.

En el mercado existen varios millones de
puertas instaladas con anterioridad a la
entrada en vigor de la obligatoriedad de
Certificar las puertas manuales, y los
expertos calculan que la vida util de una
puerta esta alrededor de los 10/15 anos,
sequn modelo,

Si procedemos a dividir los millones de
puertas viejas instaladas por los afos de
vida Otiles previslos, entre las que en
aplicacion de la norma deberan ser
modificadas o sustitluidas, y le sumamos
las puertas nuevas para obras de reciente
construccian, nos resultara una cifra que
nos asegurara el trabajo para los proximos
10 anos, siempre que tengamos
actualizados nuestros procesos de
certificacion con el marcado CE de
producto

Por ello, me gustaria tranquilizar a los
profesionales del sector, en el sentido de:

i Tranquilos, se trata de un nuevo reto que
una vez mas superaremos con exito! i

Ramon Piquer
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Marcado CE en

| parte

La entrada en vigor de la norma EN-13241-
1:2003, de obligado cumplimiento desde 1
de Mayo de 2005 para Puertas Industriales,
Comerciales, de Garaje v Portones, supone un
reto y cambios importantes en los métodos de
trabajo para tode el sector. Fabricantes e
Instaladores de puertas y sus automatismos,
varan sus respectivas actividades radefinidas
con las nuevas normativas

A QUIEN AFECTA?

En principio a TODAS las Personas y Empresas
gue estan fabricando y/o instalando puertas y
portones de todo tipo, con especial atencion a
los productos motorizados.

& QUE ESTAMOS HACIENDO?

Desde el Gremio de Cerrajeros, se pretende
informar y ayudar a los Fabricantes,
Distribuidares e Instaladores de Puertas y
Automatismos, a conocer los aspectos mas
importantes gue establece la norma y como
cumplir la misma

LQUE CAMPO DE APLICACION TIENE LA
NORMA?

La Morma de productc EN-13241-1 especifica
os requisitos de seguridad y prestaciones de
las puertas, portones y barreras, destinadas a
instalarse en dreas acceslbles a personas y
cuyo principal objetive es dar seguridad al
acceso a mercancias y vehiculos acompanados
de personas lisicas en locales industriales,
comerciales o en garajes de viviendas

Esta medida tambiéen incluye las puertas
comerciales tales como persianas y rejas
enrollables y de ballesta, cuando se usan comg
puartas de locales de venta al por manor, que
estan preparadas principalmente para el acceso
de personas mas gue para vehiculos y
mercancias

La norma es de aplicacian, tanto en puertas
maniobradas manualmente como motonzadas
Tambian debera aplicarse a las puertas
motorizadas, que han sido realizadas por
adicion de una motorizacion sobre una puerta
manual ya instalada, con anterioridad a la
entrada en vigor de la norma, respeclo a los
siguientes requisitos relevantes

ASPECTOQS MECANICOS: En el apartado 4.2
de la norma se especifican los aspectos
mecanicos que debe cumplir cada tipo de
puerta, los cuales seran enumerados en |la
proxima revista infarmativa

MANIOBRA MOTORIZADA: En el apartado 4.3
de la norma. se especifica que, ademas de
cumplir los aspecios mecanicos indicados en
el apartado 4.2, debera cumplir los requisitos
de la norma EN-12453 y EN-12445, que
tambien se iran detallando en las proximas
publicaciones de la revista,

INSTRUCCIONES PARA INSTALACION, USO
Y MANTENIMIENTO: En &l apartado 4.5 de la
norma se establece que, deberan ser
suministrados por el fabricante o Instalador |as
Instrucciones adecuadas, para asegurar gque la
puerta pueda ser correctamente ansamblada,
instalada, maniobrada, manlenida vy
desmantelada de forma segura, de acuerdo a
la narma En-12635:2000 en su aparado 4.1.1.1

ETIQUETADOQ; Cada puerta debe ir provista de
una etiqueta fijada de forma permanente y
facilmente legible, con la informacion de la
puerta y su fabricante/ instaladar, su
clasificacion, nomero de serie y ano de su
labricacian.

EVALUACION DE RMIDAD: Mo tendra
validez legal, una auto certificacion de una
puerta realizada por un fabricante, o la sola
utilizacion de componentes gue se |nformen
homologados, si PREVIAMENTE no se ha
gjecutado una Evaluacion de Conformidad
mediante "ENSAYQ INICIAL DE TIPO"
realizado por un Organismo MNotificado (lease
Laboratorio) para TODAS las puertas manuales

“LAS NUEVAS OBLIGACIONES DE LOS
FABRICANTES DE PUERTAS"

ENSAYQ INICIAL DE TIPO: En &l apartado 5.2
de la norma EN-13241-1 se establece |la
obligacion a proceder a ensayos de tipo

El cambio mas importante definida por la norma
25 la obligacion para el fabricante de |la pueria
de entregar junto a la misma, un Certificado de
Declaracion de Conformidad, basado en los
gnsayos iniciales de tipo. realizados por un



Organismo Motificado en la Umon Europeaa
sobre una sola muestra de puerta representativa
de cada tipo o familia, sobre |a gue se acredita
gue cumple con todos los requisitos
establecidos en la norma

La norma especifica que, para cada tipo de
producto se ensaya la dimension mas
desfavarable, con el montaje mas desfavorable,
guedando amparados por dicho ensayo, lodas
las puertas de dicho tipo o familia de medidas
inferiores a la ensayada.

“OBLIGACION DE
ESTABLECER UN CONTROL
DE PRODUCCION EN
FABRICA”™

El Fabricanta / Instalador esta obligado a
adoptar un sistema de Control de la Produccién
en Fabrica, que asegure una trazabilidad del
producto; la calidad del mismo; la repeticion da
las caracteristicas del producto 1al y como se
especifican en el Proyecto Tecnico: en el
Ensayo Inicial de Tipo y en la Cenrtificacion de
Confarmidad.

+COMO HACER ESTE PROCESO?

El Gremio de Cerrajeros, con &l proposilo de

tacilitar a sus Agremiados todo el proceso de

Obtencidn del Certificado de Conformidad a

fraves del Ensayo Inicial de Tipo v de todoes los

pasos a sequir, puede asesorar y realizar las

funciones siguientes

.ﬂ,: Asesorar sobre los requm:‘.ﬂs mecanicos y
componentes que tiene que disponer cada
tipo especifico de puerta.

} Asesorar y/'o realizar el Dibujo de Conjunto
de |a Puerta a Ensayar

L

C|) Asesorar y/o realizar un Manual Estandar da
Instalacion, Uso y Mantenimiento de la
Pueria a ensayar.

Asesorar y/o Indicar los documentos
necesarios para completar el Expedientes

Tecnico

D]

m

) Gestionar el Proyecto Tecnico con el Gabinete
de Ingenieria que colabara con el Gremio de
Cerrajeros, para el desarrollo del mismo

puertas metalicas

F.

Asesorar y/o realizar el Proceso Obligatorio
de "Control de Produccion en Fabrica®,

G) Asesorar al agremiade, el modo que debe
preparar las muestras de la puerta a ensayar,
y las pruebas que la misma debera superar

=

Coordinar con &l agremiado, las fechas mas

acordes para realizar los Ensayos en las

Instalaciones del Fabricante

I} Asesorar en visita preliminar los pasos y
documentos a entraegar con la puerta, una
vez superada la conformidad del “Ensayo
Inicial de Tipo", realizado por el Organismo
Motificado (Laboratorio)

J) Asesarar en |la confeccion de las etiquetas

para fijar en la pueria

INSTALACION DE UN MOTOR EN PUERTA

CERTIFICADA “CE"

Segun se establece en el Apartado 6.3 de la

Morma referente a "ENSAYO IN SITU", el

instalador debera tener presents:

A) Que la puerta esté debidamente identificada
con la etigueta del Fabricante

B

Realizar Croguis o Dibujo de la puerta a
Motarizar
C

Estudio y solucion adoptada sobre posibles
riesgos inherentas a la instalacion
‘ENSAYOD IN SITU" de |a puerta, con las
pruebas gue se especifican en el Expedienta
Informativo para Motorizacian

D

m

Confeccion del expediente de la puerta, con

lodos los documentos a resenar ¥ gdél-’diif

an el mismo, durante 10 anos.

F) Manual de Instalacion, Uso y Mantenimiento
de |a puerta ¥ la motorizacion

G) Ficha de Mantenimiento de la Puerta.

H) Emizsian del Cenificado de Conformidad,
firmada por el Instalador

[} Etigueta [dentificando la nueva Instalacion.

J] Registros y Control de Produccion en
Fabrica del Instalador

Un “Ensayo in Situ” jNO ESTA OBLIGADO! a

ser verificado por un Organismo Motificada

(Laboratario), es suficiente con un correcto

proceso y Cerlificacion del Instalador
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MOTORIZACION DE UNA PUERTA YA
INSTALADA “ SIN CERTIFICADO CE”

Ademas de o especificado en el proceso de
“ENSAYC IN SITU", el instalador debera tener
presente

A} Que |la puerta reuna todos los requisitos da
Apertura Segura, Distancias de Seguridad,
Sistemas de Anti Caidas, Holguras y
Protecciones de Seguridad en Alrapamiento,
Cizallamiento, Corte, etc.

B) Que la puerta cumple los aspeclos
mecanicos anumerados en el apartado 4.2
de la norma

Asimismo, el instalador deberd tener en cuenta,
gue al ser el ultimo en manipular la puerta, toda
la responsabilidad posterior recaera sobra el
propio instalador

EXTRACTO DE LOS ASPECTOS MECANICOS

Todas |as puertas Manuales o Motorizadas,
deben ser disefiadas y fabricadas de acuerdo
con la norma EN-126804, v en particular deben
cumplir los requisitos siguientas

FUERZA DE MANIOBRA MANUAL

Las puertas deben ser disenadas y labricadas
de acuerdo con la norma, de forma gue en una
maniobra normal, las fuerzas impuastas,
mpactos y tensiones no detarioren la puerta, n
afecten a sus prestacionas mecanicas. Normas
de consulta EM-12453, EM-12445 y EN-12978.

DURABILIDAD MECANICA

Las puertas se fabricaran con componentas de
buena calidad. Las prestacionas mecanicas
deben ser aseguradas, para un numero de
ciclos de maniocbras., declaradaos por el
fabricante de acuerdo con la norma

RESISTENCIA A LA CARGA DEL VIENTO

La resistencia a la carga del viento de una puena
se entenderd como su capacidad para resistis
una presion de viento diferencial especifica

Cuando una puerta tiene que resistir diferentes
cargas de viento a alturas diferentes, dicha
puerta puede ser disenada para conseguir
diterenies calegorias de carga de vienio en
niveles diferentes

COMPONENTES DE VIDRIO

Cuando se usan materiales transparentes 6
vidrios &n las puertas, éstos NO deberan ser
peligrosos en caso de rotura

PROTECCION CONTRA EL TROPIEZO

Ninguna parte de la puerta debe causar peligra
de tropiezo, las diferencias de allura de 5 mm
en las zonas de circulacion, no son
consideradas paligrosas

Cuando por razones técnicas sea necesaria una
altura mayor de 5 mm., seran senalizadas con
bandas visibles amarillas y negras

APERTURAS SEGURAS

Las puertas de movimiento VERTICAL, deben
ser prolegidas en caso de fallo de un solo
componente del sistema de suspension, o del
sisterma de equilibrado "CONTRA LA CAIDA" o
cualquier movimiento de desequilibrio
incontrolado.

Las puertas de movimienio HORIZONTA|
deben estar prolegidas contra el
descarmilamiento

SUSTANCIAS PELIGROSAS

Los productos utilizados para la fabricacion de
las puertas, NO deben emitir sustancias
peligrosas por encima de |los niveles maximos
permitidos y especificados en la norma.

MANIOBRA MOTORIZADA

Todas las puertas motorizadas, deben cumplir,
ademas de los requisitos del apartado antenor,
los requisitos de la norma EN-12453, y an
particular los descritos a conlinuacion
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PROTECCION CONTRA APLASTAMIENTO,
CIZALLAMIENTO ¥ ARRASTRE

Este requisito se comprueba aplicando una de
las medidas descritas en las normas de
seguridad de utilizacion de las puertas
motorizadas EN-12453 y EN-12445, requisitos
¥ ensayos respectivamenta

Tambien se aplican en algunas medidas. los
reguisilos v ensayos de |la norma EN-12978 de
dispositivos de seguridad para puertas y
portones motorizados.

*** Creando dislancias de Seqguridad.

*** Poniendo Protecciones

*** Realizando una conformacion correcta de la
superficie de la hoja v de los elementos
prominentes.

*** Realizando control de presion mantenida
{hombre prasenta).

*** Limitando las fuerzas. Aplicando el anexo A
de la norma EN-12453. Las fuerzas no
deben sobrepasar los valores especificados
en la siguiente grafica

*** itilizando dispositivos limitadores de fuerza:
por ejemplc BANDAS DE SEGURIDAD.
Estas deben cumplir los requisitos de la
norma EN-12978 v deben escogerse segun
el fipo de puerta de la instalacion

*** Protegiendo los puntos de aplastamiento por
limitacian de fuerza. (Aphcando el anexo A
de la narma EN-12453)

“** Protegiendo los puntos de cizallamianto por
imitacion de fuerza. (Aplicando el anexo A
de la norma EN-12453)

*** Protegiendo los puntos de arrastre por

limitacign de fuerza. (Aplicando el anexo A

de la norma EMN-12453)

*** Utilizando dispositivos de PRESION
SENSIBLE

SEGURIDAD ELECTRICA

Los sistermas de motonzacion electrica, las
unidades de control y sus componentes, deben
estar disenados y fabricados de forma gue
cuando se instalen, los peligros electricos en
uso normal 0 en un previsible mal uso, sean
evitados o protegidos

Las normas EN-12453 y EN-12978 definen
requisitos especificos & identiican maetodos de
ensayo para su comprabacian

COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA

Compatibilidad electromagnatica en relacion
con la directiva de EMC

Compatibilidad electromagnetica en relacion
con la Directiva de Maguinas. i

{Centinuacion Il Parte sobre la nikeva Normativa en
la pagina numero 12)
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